








Moravské chemické závody, a.s., г. Острава, Чехия
• 	 Рабочее место оператора производства водорода
• 	 Производство фенопласта 
• 	 Регуляция и измерение количества пара

Synthesia, a.s., г. Пардубице, Чехия
• 	 Визуализация управления котлов 
• 	 Реконструкция котлов

BIGE Holding, Венгрия, г. Варпалота
• 	 Установка по производству азотной кислоты

Экология 

Termizo, a.s., г. Либерец,Чехия
• 	 Сжигание отходов

Энергетика

ČEZ, a.s., Чехия
• 	 Электростанция Prunéřov – денитрификация блоков, автоматика овевания пары Ljungström 

(люнгстремы)
• 	 Электростанция Ledvice – блок котла с кипящим слоем 110 мВт 
• 	 Электростанция Tisová – реконструкция котла с кипящим слоем
• 	 Электростанция Chvaletice –сухой отвод золы
• 	 Электростанция Tušimice II – автоматика овевания пары ljungström-ов

Ядерные электростанция, Чехия 
• 	 Электростанция Dukovany – перекачивающая станция 
• 	 Электростанция Temelín – ввод в эксплуатацию

Pražská teplárenská, a.s., Тепловая станция г. Малешице, Чехия
• 	 Химическая подготовка воды
• 	 Реконструкция котла 2x160 т/ч
• 	 Реконструкция турбогенератора 2x55 мВт
• 	 Пиковый подогреватель

NRG Energetický provoz, s.r.o., г. Кладно, Чехия
• 	 Блок электростанции 2x135 мВт
• 	 Блок конденсации 60MW

Электростанция TES Bobov Dol, Болгария
• 	 втоматика овевания пары ljungström-ов, Энергоблоки K1,2,3

MS Tengizchevroil, Казахстан
•	 Производство и распределение электроэнергии – Power Management System
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Moravské chemické závody, a.s., Ostrava
• 	 Operator Stations for Hydrogen Production Unit
• 	 Control of Phenolic Plastics Production
• 	 Control and Measurement of Steam Quantity

Synthesia, a.s., Pardubice
• 	 Visualisation for Control of Boilers
• 	 Control of Boilers

BIGE Holding, Hungary
• 	 Nitric acid unit, Varpalota

Ecology 

Termizo, a.s., Liberec
• 	 Municipal Waste Incinerating Plant

Power Industry

ČEZ, a.s.
• 	 Power Plant Prunéřov – Denitrification for Unit, Automatics of 2 Ljungströms for Boiler 
• 	 Power Plant Ledvice – Unit 110MW with Fluidised Bed Boiler
• 	 Power Plant Tisová – Revamping of Boiler
• 	 Power Plant Chvaletice – Ash Handling
• 	 Power Plant Tušimice II – Automatics of 2 Ljungströms

Nuclear Power Plants 
• 	 Nuclear Power Plant Dukovany – Pumping Station
• 	 Nuclear Power Plant Temelín – Power Generation Control

Pražská teplárenská, a.s., Malešice Heating Plant
• 	 Control of Water Treatment Plant
• 	 Control of Boiler 2x160 t/h
• 	 Revamping of Turbo Generators 2x55 MW
• 	 Peak Heaters

NRG Energetický provoz, s.r.o., Kladno
• 	 Power Plant Unit 2x135MW
• 	 Condensing Unit 60MW

Power Plant TES Bobov Dol, Bulgaria
• 	 Automatics of 2 Ljungströms for Boiler K1,2,3

MS Tengizchevroil, Kazakhstan
• 	 Power Management System



Runcorn Boiler Plant, Англия
• 	 Паровой котел 3x125 т/ч

PKN ORLEN Plock, Польша
• 	 Постепенное обновление системы регулирования и контроля турбогенератора (TG1 - TG6)

Planta Centro, CADAFE, Венесуэла 
• 	 Модернизация 2-х блоков электростанции 

Фармацевтика

IVAX a.s., г. Опава, Чехия
• 	 SW для управления производства CSA
• 	 SW для управления производства ферментации
• 	 SW для управления производства экстракции

Baxter Healthcare Corporation, Haan, Германия
• 	 Разработка SW для управления производством вакцин против гриппа, валидация

Pliva-Lachema, a.s., г. Брно, Чехия
• 	 Центральный мониторинг производства цитостатических API, валидация
• 	 Валидация системы Labguard II
• 	 Валидация системы управления производства не-CTS таблеток

Farmak, a.s., г. Оломоуц, Чехия
• 	 Система управления и информационная система производства нестерильных API, валидация
• 	 Интеграция производства PJ 20.09, валидация

Fresenius HemoCare CZ, spol. s r.o., Чехия
• 	 Система управления и информационная система производства инфузионных растворов, 

валидация

Biont, a.s., Словакия
•	 Система управления и информационная система производства PET радиофарматических средств, 

валидация

MG Odra Gas spol. s r.o., Чехия
• 	 Валидация системы наполнения баллонов 
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Runcorn Boiler Plant, England
• 	 Heat Steam Generator 3x125th

PKN ORLEN Plock, Poland
• 	 Turbine (TG1 up to TG6)

Planta Centro, CADAFE, Venezuela
• 	 Modernisation of 2 Blocks of Power Plant

Pharmacy

IVAX a.s., Opava
• 	 Development of APSW for Control of CSA Production, Validation
• 	 Development of APSW for Control of Fermentation, Validation
• 	 Development of APSW for Control of Extraction, Validation

Baxter Healthcare Corporation, Haan, Germany
• 	 Development of APSW for Control of Anti-grip Vaccines Manufacture, Validation

Pliva-Lachema, a.s., Brno
• 	 Central Monitoring of Cytostatic API Production, Validation
• 	 Validation of Monitoring System Labguard II 
• 	 Validation of Control System for the Production Unit of neCTS Tablets

Farmak, a.s., Olomouc
• 	 Control and Information System of Modul 20.08, Validation
• 	 Operating Building 33 Control Systems Complex Integration, Validation

Fresenius HemoCare CZ, spol. s r.o., Hořátev
• 	 Control and Information System of Solution Infusion Production, Validation

Biont, a.s., Slovakia
• 	 Manufacturing, C & I System of Operating Unit PC03, Validation

MG Odra Gas spol. s r.o.
• 	 Validation of Control System of Oxygen Loading



Собственные продукты и технологии
Энергетика

Power Management System (PMS)
UNIS разработал собственную систему управления и распределения подачи электрической энергии  
с применением собственных алгоритмов высокоуровневого управления. В системе нашли применение 
как функции мониторинга распределения электрической энергии, мониторинга генераторов и турбин, 
включая контроль за резервом мощности работающих генераторов, так и функции управления  
и распределения активной и безваттной/реактивной мощности и управления обмена электрической 
энергией с внешней сетью. Система способна подключать и синхронизировать генераторы, а также 
управлять отключением нагрузок при недостатке мощности источника. В систему включены пусковые 
секвенции электростанции.
Система была успешно внедрена и до сих пор работает на нефтеперерабатывающем предприятии 
«Tengizchevroil», Казахстан.

Авиация

Система модулей авионики (SAM)
Система модулей авионики – уникальная распределяемая система открытого типа, выполняющая 
важные специфические в самолете (управление подачей топлива, системой, препятствующей 
обледенению несущих поверхностей, обогревом лобового стекла и пропеллера, подачей электрической 
энергии, гидравликой, мониторингом параметров мотора, многофункциональным дисплеем) SAM 
является первой аппликацией в мире, использующей коммуникационный интерфейс CAN в гражданской 
авиации.
Применяется на самолете Ae270, производства компании «AERO», г. Водоходы, Чехия

Управление реактивной турбины (TJET)
Модуль управления обеспечивает разгон и управление оборотами реактивной турбины и насосами 
подачи топлива и масла. При достижении требуемых оборотов, подключается генератор, а встроенный 
преобразователь начинает вырабатывать электрический ток мощностью 1 кВт.
Применяется на реактивной турбине производства компании PBS, г. Вэлка Битеш, Чехия

Промышленные аппликации

100 kВт преобразователь мощности (NETZ)
Преобразователь мощности призван обеспечить преобразование электрического тока с частотой 
приблизительно 2 kГц на ток с частотой 50 Гц, используемый в обычной сети. Величина напряжения на 
входе составляет 3x380 В.
Система складывается из отдельных модулей и может состоять из дополнительного модуля визуализации, 
модуля управления турбины и сгорания, внешнего модуля для коммуникации (GSM, internet).
Применяется на низкоэмиссионном турбогенераторе NETZ, производства компании PBS, г. Вэлка Битеш, 
Чехия
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Products and Proper Technologies
Power Industry

Power Management System (PMS)
UNIS developed its proper system of control and distribution of electric power applying algorithms of higher 
type of control. The system performs functions of electric power distribution monitoring, monitoring of 
generators and turbines status, including monitoring of the spinning reserve in running generators, as well as 
functions of active and reactiv power distribution control and control of electric power exchange with external 
network. The system is also able to connect and synchronise generators and control of consumers disconnection 
in case of insufficient source power. The system includes even starting sequences of the power plant.
The system was successfully started and it is still operated in the Tengizchevroil refining plant in Kazakhstan.

Aviation

System of Avionic Modules (SAM)
The system of avionic modules is a unique open distributed system, fulfilling important specific features of 
the aircraft (fuel supply control, de-icing of airfoils, front glass and propeller heating, supplies of electric 
power, hydraulics, monitoring of engine parameters, multi-functional display).
SAM is the first application in the world using communication interface CAN in civil aviation.
Application: aircraft Ae270, AERO Vodochody

Jet Turbine Control (TJET)
The control unit arranges start and control of revolutions of the jet turbine and fuel and oil pumps. At the 
moment of reaching the required revolutions, the generator switches on and built-in converter starts to 
supply electric power (1 kW).
Application: jet turbine, PBS Velká Bíteš

Industrial Applications

100 kW performance converter (NETZ)
The performance converter unit arranges conversion of electric power from the generator with frequency of 
approximately 2 kHz to the current with network frequency of 50 Hz. The output voltage value reaches 3x380 V.
The system is solved on modular basis with the possibility of supply of modules of the displaying unit, control 
unit of the turbine and combustion, external communication unit (GSM, internet).
Application: low-emission turbine source (NETZ), PBS Velká Bíteš



Управление установкой сжижения гелия (HEXTR)
Модуль управления для пары турбодетандеров, поставляемых для установок сжижения гелия. Модуль 
управляет турбинами с оборотами достигающими 350 000 об/мин.
Применяется на установке сжижения гелия производства компании PBS, г. Вэлка Битеш, Чехия.

Управление установкой сжигания биомассы - Biomass Generator BG100
Система для сжигания биомассы английского производства. UNIS управляет всей технологией в камере 
сжигания (TALBOTT), микротурбиной (PBS) и преобразованием электрической энергии на сетевые 
параметры в преобразователе мощности с мощностью на выходе 300 kВт.
Применяется на установке для сжигания биомассы, TALBOTT Ltd., Великобритания

Пожарная техника

Система дозирования пенообразователя (FACS)
Система автоматического дозирования пенообразователя и управления лафетом для пожарных 
автомобилей представляет собой систему модульного типа, состоящую из трех единиц: Центральной 
системы управления FCU размещаемой в технологической части автомобиля, Многофункционального 
дисплея MFD – в кабине водителя, позволяющего дистанционно управлять дозированием и лафетом,  
и модуля управления лафетом LAFE.
Обмен данных между модулями обеспечивается при помощи шины CAN.
Применяется на пожарной спецтехнике, THT s.r.o., г. Поличка, Чехия

Softwar-инструменты

Процессор Expert (PE)
PE программное средство для ускоренной разработки аппликаций (RAD) для „embedded“ 
микроконтроллеров. PE предлагает унифицированную методику для 8, 16, 32-bit-овые и DSP CPU. 
Предоставляет отдельные интерфейсы для различных целевых платформ.
На рынке представлен в виде отдельного независимого софтвера, а также в виде интегрированной 
части крупных IDE (CodeWarrior компании Freescale).
Поддерживаемые платформы: Freescale (RS08, HC(S)08, HCS12(X), 56800/E, MPC55xx), National 
Semiconductor (COP8), Fujitsu (16LX)

PHARIS
Информационная система PHARIS, категории MES (Manufacturing Execution System) предоставляет 
функции позволяющие оптимизировать производственные процессы, начиная с ввода задания  
и планирования производства, контроля за отдельными партиями и детального учета их «генезиса»  
и заканчивая заключительным лабораторным тестированием и отпуском готовой продукции в реальном 
времени. Позволяет оперативный анализ всех аспектов производственного процесса в его комплексной 
взаимосвязанности и гибко реагировать на возможные аномалии. 
Соответствует стандартам ISA S88.01, GAMP 4 a FDA 21CFR Part 11.
Применяется: Fresenius HemoCare, Farmak Оломоуч, Biont Братислава, Pliva Lachema Брно.
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Helium Liquefier Control (HEXTR)
The control unit of the pair of expansion turbines supplied for the helium liquefier. The unit regulates turbines 
with revolutions up to 350 000 rpm.
Application: helium liquefier, PBS Velká Bíteš

Control of the Unit for Bio Mass Combustion Biomass Generator BG100
The system for bio mass combustion by an English manufacturer. UNIS controls the whole technology of 
combustion in the combustion chamber (TALBOTT), the micro turbine (PBS Velká Bíteš) and transformation of 
electric power to network values in 100 kW performance converter. There is being prepared the version with 
output power of 300 kW.
Application: unit for bio mass combustion, TALBOTT Ltd., Great Britain

Extinguishing Engineering

Frothing Agent Admixture System (FACS)
The system of automatic admixture of frothing agents and control of the mounting for extinguishing machines 
is fully modular. It consists of three units: central control unit FCU located in the technological part of the 
vehicle, multi-function display MFD in the cab, allowing remote control of admixing and mounting and the 
mounting unit control LAFE.
The modules communicate with each other via the CAN bus.
Application: special extinguishing vehicles, THT s.r.o.Polička

Software Tools

Processor Expert (PE)
PE is a software tool for rapid application development (RAD) for „embedded“ micro controllers. PE offers 
unified methodology for 8, 16, 32-bit and DSP CPU. It provides a unified interface for various target platforms.
It exists in the market as independent software as well as an integrated part of extensive IDE (CodeWarrior by 
Freescale).
Supported platforms: Freescale (RS08, HC(S)08, HCS12(X), 56800/E, MPC55xx), National Semiconductor (COP8), 
Fujitsu (16LX)

PHARIS
Information system PHARIS, category MES (Manufacturing Execution System) provides functions allowing 
optimisation of manufacturing activities, starting from setting and manufacture planning, through monitoring 
of individual batches and detail evidence of their family tree, up to final laboratory testing and release of 
finished products in real time. It allows operative assessment of all the aspects of the manufacturing process 
in all and any connections and flexible reaction to possible anomalies. 
It corresponds with standards ISA S88.01, GAMP 4 and FDA 21CFR Part 11.
Application: Fresenius HemoCare Hořátev, Farmak Olomouc, Biont Bratislava, Pliva Lachema



C&IS Designer
Средство разработки Control and Information System Designer (C&IS Designer, или C&ISD) основано на так 
называемом внешне эффективном моделировании и является еще одним агильным методом разработки 
аппликаций. От прочих экстремальных подходов отличается способом создания аппликаций. Предметом 
разработки не является код, а модель аппликации. Это означает, что разработка проводится не 
программированием, а формой моделирования аппликации, причем собственный код аппликации 
содержится в предварительно подготовленных компонентах соединяемых в процессе моделирования 
посредством определяемого интерфейса. Компоненты связываются вместе с использованием 
отдельных инструментов, представляющих собой так называемую аппликационную систему (application 
framework).

Аппликационная система C&ISD выступает в роли специфической среды для разработки и включает  
в себя все инструменты необходимые для разработки аппликаций для СУ в области управления 
технологическими процессами в промышленности. Благодаря тому, что набор методик включенных  
в C&ISD имеет все основные черты агильных методик разработки программного обеспечения, в область 
создания аппликаций для IŘS C&ISD приносит столь нужные свойства:
•	 возможность интенсивной коммуникации с пользователем,
•	 Максимальный акцент на планомерное моделирование,
•	 высокую меру динамики проектной документации,
•	 тесное подключение отдельных субъектов, играющих роль в управлении проектом,
•	 интерация ревизий,
•	 максимальное повторное использование всех артефактов возникающих в процессе разработки 

аппликации,
•	 независимость процесса моделирования на имплементации аппликации,
•	 реализация процесса аппликации с чрезвычайно быстрой обратной связью.

Для обеспечения требуемых функций в C&ISD в качестве основополагающих принципов строго 
соблюдаются принципы системного подхода, абстракции в фазе анализа и проекта, интерации 
жизненного цикла, доступность, модульность и открытость системы. 
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C&IS Designer
The development tool Control and Information System Designer (C&IS Designer, respectively C&ISD) is based 
on so called extremely efficient modelling as another agile methodology of applications development. It 
differs from other extreme attitudes by the method of applications development, when the subject of 
development is not the application code but its model. That means that development is performed not by the 
form of programming, but by the form of application modelling, while the proper application code is contained 
in pre-prepared components connected in the process of modelling via the defined interface. The components 
are connected while using the individual tools together, making so called application system (application 
framework).

The application system C&ISD as a specific development environment integrates all the tools needed for 
development of applications for control systems in the field of process control in industry. As the set of 
procedures established in C&ISD has all the main features of agile methodologies of program equipment 
development, C&ISD brings the following desirable characteristics to the area of applications development 
for the integrated control systems:
•	 Possibility of Intensive Communication with the User,
•	 Maximal Stress Put on Continuous Modelling,
•	 High Level of Project Documentation Dynamics,
•	 Strong Engagement of Individual Roles in Project Management, 
•	 Iteration of Revisions,
•	 Maximal Re-usability of all the Artefacts Established in the Course of the Application Development,
•	 Independence of the Modelling Process on Application Implementation,
•	 Realisation of the Modelling Process with Extremely Rapid Feedback.

So as to arrange required functions, the basic principles of C&ISD are strictly followed - i.e. system attitude, 
abstraction in the analysis and design stages, iteration of life cycle, availability and modularity and openness 
of the system.
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